MASCHINENPROGRAMM

MULTINO®-M
GEGENSTRAHLMUHLEN-PROGRAMM

® MultiNo® 2070/2090-M

® MultiNo® 6240-M
3D-Zeichnung

© MultiNo® 2070/2090-M
O MultiNo® 6240-M
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MultiNo®-M st die optimale Gegenstrahlmiihle zum Feinst-
zerkleinern trockener Stoffe bis Mohshéarte 10 und Pulverfein-
heiten von <2 bis 200 pm. Abriebfreies ,Produkt-auf-Produkt-
Mahlen” und abrasionsbestandige Innenbeschichtungen:
Damit ist die Anlage ideal fur die Vermahlung hochreiner oder
temperaturempfindlicher Produkte geeignet. MultiNo®-M
zeichnet sich durch ihre komfortable Bedienung sowie geringe
VerschleiBkosten aus. |hr spezielles Design verhindert das
Ablagern klebriger Giter und ermaglicht besonders einfache

Reinigung und Wartung.

o Hohe Wirtschaftlichkeit
e Gravimetrische Dosierung
o Exakte Reproduzierbarkeit

e Schnelle Reinigung
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MASCHINENPROGRAMM

MULTINO®-M
GEGENSTRAHLMUHLEN-PROGRAMM

FUNKTIONSPRINZIP MAHLEN

Das Ausgangsgut wird tber die Big-Bag-Station in den Aufgabebehalter der Dosierschnecke gefiillt. Diese fihrt dann das Material kontinuierlich
der Miihle zu. Uber die Eintragstaktschleuse gelangt das Gut in den Mahlbehélter, wo es durch die Luftstrahlen aus den gegeneinander gerichte-
ten Diisen fluidisiert wird. Die in die Strahlen eintretenden Gutteilchen werden dort beschleunigt und prallen im zentral gelegenen Uberschnei-

dungsbereich der Strahlen aufeinander, wodurch sie zerkleinert werden.

In diesem Uberschneidungsbereich bildet sich eine nach oben gerichtete Luftstrémung aus, die das zerkleinerte Gut in Form einer Fontine zum
Sichterrad transportiert. Das entsprechend der eingestellten Trenngrenze des Sichters ausgezogene Feingut gelangt schlief3lich tber den Spi-

ralschlauch zum Abscheider.
Das vom Sichter abgewiesene Grobgut und das noch ungemahlene Gut flieBen an der Wand des Mahlbehalters zurlick in das fluidisierte Gutbett.

Die gewtiinschte Feinheit kann am Schaltschrank durch Veranderung der Sichterraddrehzahl eingestellt werden. Vom Abscheiderauslauf gelangt

das Fertigprodukt abschlielend Uber eine Taktschleuse in das vorgegebene Verpackungsgebinde.

PRODUKTSPEZIFISCHE ANLAGENKONFIGURATION

SICHTERRAD INNENBESCHICHTUNG DUSEN
EDELSTAHL EDELSTAHL EDELSTAHL
SPEZIALSTAHL SPEZIALSTAHL SPEZIALSTAHL
POLYAMID STAHL + KERAMIK
KERAMIK POLYURETHAN POLYAMID

STAHL + KERAMIK
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MASCHINENPROGRAMM

MULTINO®-

MULTINO® - SERIE

BAUREIHE
TYPENBEZEICHNUNGEN

LEISTUNGSBEREICH (kg/h)
200 Tage/3 Schichten (t/Jahr)

AUFGABEBEREICH
Dosierschnecke (mm)

Dosierrinne (mm)
FEINHEITSBEREICH (D 97 pm)
SICHTERRADGROSSE (@ mm)
LUFTMENGE MAX. (m3/h)
SICHTERRADANTRIEB (kW)
GEBLASEANTRIEB (kW)
ABMESSUNGEN (ca. H/B/T m)

AUSFUHRUNGEN

WERKSTOFFE PRODUKTBERUHRT

EINSATZBEREICH

ANWENDUNGSBEREICH
TEMPERATURBEREICH
PRODUKTHARTEBEREICH

M:
M/S:
M/S/M:

M

MULTINO® MULTINO® MULTINO®
2000 3000 6000
2070/90 3120/180 6240/300
M-M/S-M/S/M
bis 50 bis 250 bis 800
240 1.200 3.840
<02 <03 <05
<20 <30 <50
2-60 3-80 3-100
70/90 120/160 240/300
300 1.000 3.000
15 4 6,6
4 7.5 15
0,9x0,6x0,6 1,9%x1,1x0,7 2,4x1,4x1,1
gasdicht

druckstoBfest bis 10 bar

GEGENSTRAHLMUHLEN-PROGRAMM

MULTINO® MULTINO®
9000 12000
9360/420 12480/12600

M-M/S
bis 2.000 bis 4.000
9.600 19.200
<05 <1,0
<50 <10,0
3-120 4 -140
360/420 480/600
8.000 16.000
15 22
37 55
3,1%1,9%1,5 4,3%2,9%2,5

Edelstahl, Spezialstahl, Keramik, Polyamid, Polyurethan

abrasive, klebrige, ansatzfreudige, hochreine Giter
+5°C bis zu 180°C
Mohsharte 4-10

Mikronisieren, Mahlen

Mikronisieren, Mahlen, Desagglomerieren — Zusatzdise unten
Mikronisieren, Mahlen, Homogenisieren - Sichtdise unten
Desagglomerieren - Zusatzdise unten

FUNKTION
MIKRONISIEREN/MAHLEN
MISCHEN

SICHTEN

SELEKTIV MAHLEN
HOMOG./DESAGG.

MULTINO®
15000

15720/15840

bis 6.000
28.800

<10
<10,0

4 -160
720/840
24.000
30
90

5,2x3,5x3,0

BETR.ART.

Kontin.

Dis-/Kontin.
Dis-/Kontin.
Dis-/Kontin.

Kontin.
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Technische Keramik - Borcarbid (B,CJ, D,, = 10 pm

ANWENDUNGSBEISPIELE

Anorganische Pigmente, Pulverlacke, Toner, technische

Keramik, Magnete, Schleifmittlel, Graphit, chemische

Produkte, Nahrungsmittel, hochreine Stoffe
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